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@ Einrichtung zum Vorfalzen von Signaturen 

@ Bei einer Einrichtung zum Vorfalzen von Signaturen 
werden fur dunne und dicke Druckprodukte lagerichtig 
und beschadigungsfrei quer eingebrachte Vorfaize da- 
durch erzeugt, dal^ Falzklappen jeweils an ihrem periphe- 
ren Ende mit einem Radius abgerundet ausgefuhrt sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betiifTt eine Einrichtung zum Vorfalzen 
von Signaturen entspnechend dem Oberbegriff des Anspru- 
ches 1. 5 

Es ist allgemein bekannl, Querfalzprodukte dadurch her- 
zuslellen, daB mehrere aufeinandergeftihrte Papierbahnab- 
schnilte, Signaturen genannl, jeweils mittels eines Falzmes- 
sers eines Falzniesserzylinders in Falzklappcn eines Falz- 
klappenzylinders hineingestoBen werden. lO 

Mit derartigen Falzeinrichtungen kdnnen Querfalzpro- 
dukte nur bis zu 96 Zeitungsseiten heigestellt werden, da 
sonst die inneien und auBeien Telle des Querfal^roduktes 
beschadigt werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Einrich- 15 
lung zum Herstellen eines Querfalzes fiir dunne und dicke 
Falzprodukie zu schafFen, wobei auch bei dicken Falzpro- 
dukten ein lagerichtiger und beschadigungsfreier Querfalz 
crzeugt werden kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merk- 20 
male des Anspruches 1 gelosi. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen ins- 
besondere darin, daB dicke Falzprodukte bis zu 192 Seiten 
mit verhalmismaBig geringer Kraft quergefalzi werden kon- 
nen. Indem durch das Wirken der Vorfalz-Klemmelemente 25 
die Mitte des Falzbruches genau definiert ist, wird ein ge- 
nauer Querfalz erzeugt, zumal beide Halften der Signaturen 
jeweils um einen gleichen Betrag der Eindringtiefe des Falz- 
messers in den Vorfalz-Klemmspalt gezogen werden. Da 
das Querfalzen in zwei Stufen, Vorfalzen und Fertigfalzen 30 
erfolgt, sind die jeweils fiir eine Falzslufe erforderlichen 
Krafte verringert. Durch den Einsatz von zylindrischen Vbr- 
falz-Klemmelemenien des maulartig wirkenden Vorfalz- 
Klemmelemente-Systems werden die mit dem Vorfalz- 
Klemmspalt in Verbindung stehenden Seitenflachen des 35 
Vorfalzproduktes beschadi^ung^sfrei behandeit, Desgleichen 
erfolgt das Fertigfalzen des Vorfalzproduktes bis zu 1 92 Sei- 
ten infolge der Verwcndung von Falzwalzcn beschadigungs- 
frei, 

Ein Ausftihningsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich- 40 
nung dargestellt und wird im folgenden naher beschrieben. 
Es zeigen 

Fig. 1 einen Qucrschnitt durch cine schematische Darstel- 
lung eines Falzapparates; 

Fig. 2 einen Querschnitt durch eine vergroBerte schemati- 45 
sche Darstellung eines Vorfalz-Klemraelementes, welches 
soeben ein Querfalzprodukt aufgenommen hat; 

Fig. 3 einen Langsschnitt m-III nach Fig. 1, wobei nur 
ein Ende eines Vorfalzzylinders mit einer zentralen Steue- 
rung der Vorfalz-Klemmelementen-Systeme dargestellt ist. 50 

Zwischen Seitengestellen 1; 2 sind zwei Langsfalztrichter 
3; 4 angeordnet, welche an ihrer Papiereinlaufseite eine mit- 
tels Motor 6 angetriebene Trichtereinlaufwalze 7 aufweisen. 
An ihrer Trichterauslaufseite sind jeweils ein Paar zwischen 
Seitengestellen 8; 9 befindliche Trichterfalzwalzen 11, je- 55 
weils eine Zugwalzengruppe 12 sowie Uberfiihrwalzen 13 
angeordnet, welche einen oder mehrere Papierstrange 14; 16 
iiber eine Hauptzugwalzengruppe 17 einer ebenfalls zwi- 
schen den Seitengestellen 8; 9 geiagerten Querschneide- 
und Querfalzeinrichtung 18 zuleitet. Die Querschneide- und 60 
Querfalzeinrichtung 18 weist einen bekannten zweiteiligen, 
d. h. mit zwei Schneidmessem 19 versehenen Schneidzylin- 
der 21 auf, welcher wiederum gegen einen bekannten fiinf- 
leiligen- Falzmesser-, Nutleisie- und Punkturzylinder 22 - 
Oder auch Transport- und Falzmesserzylinder genannt - ar- 65 
beitet. Dieser Zylinder 22 weist jeweils funf an seinem Urn- 
fang angeordnete Falzmesser und Falzmesserarmaturcn 23, 
Nudeisten 24 und Punktursysteme 26 auf. 



Die Querschneide- und Querfalzeinrichtung 18 hat wei- 
terhin einen Rotationskorper, z. B. einen Vorfalzzylinder 27 
mit einer Anzahl n, z. B. drei, funf oder sieben, jedoch vor- 
zugsweise funf in gleichmaBigen Abstanden an seinem Um- 
fang 42 verteilten Vorfalz-Klemmelemente-Systemen 28, 
welche jeweils mit den Falzmesserarmaturcn 23 des Zylin- 
ders 22 zusammen wirken (Fig. 1). 

Jedes der Vorfalz-Klemmelemente-Systeme 28 besteht 
aus einer Anzahl m von zwei bis zehn sich in achsparalleler 
Richmng des Vorfalzzylinders 27 nebeneinander und von- 
einander in einem lichten Abstand a beabstandet angeordne- 
ter maulartig arbeitender Paare 29 von falzklappenartigen 
V^rfalz-Klenmielementen 31; 32. Zwischen Seitenwanden 
33 des Vorfalzzylinders 27 - in Fig. 3 nur eine Seitenwand 
33 darstellt sind zwei Wellen 34; 36, z. B. Hohlwellen, mit 
den Vorfalz-Klenunelementen 31; 32 bestuckt. Die Enden 
der Wellen 34; 36 sind in den Seitenwanden 33 des Vorfalz- 
zyhnders 27 gelagert und werden miteinander mittels wel- 
Icnfcstcn Zahnscgmcntcn 37; 38 oder Zahnradcm synchro- 
nisiert. Im Zentrum der Welle 34; 36 ist eine Drehstabfeder 
39; 41 eingesetzt. Jeweils ein Ende der Drehstabfeder 39; 41 
ist mit der Welle 34; 46 verbunden; das andere Ende der 
Drehstabfeder 39; 41 ist in einer nichtdaigestellten Spann- 
einrichtung fixiert. 

Diese Spanneinrichtung befindet sich an der AuBenseite 
der nichtdargestellten Seitenwand, die der Seitenwand 33 
gegen uberliegt. 

Jedes Vorfalz-Klemmelement 31; 32 ist an seinem peri- 
pherienahen Ende sowie an der mit dem Vorfalzprodukt in 
Verbindung stehenden Seite abgerundet ausgebildet. Dazu 
iragt die Welle 34 radial in Richtung Peripherie 42 des Vor- 
falzzylinders 27 gerichtete, voneinander im Abstand a beab- 
standete fingerartige, federelastische Aufsatztrager 43. Jeder 
Aufsatztrager 43 tragt an seinem peripherienahen Ende ein 
in achsparalleler Richtung zum Vorfalzzylinder 27 verlau- 
fendes zylindriscbes Auf satzstikk 46. 

Die zweite Welle 36 tragt in gleicher Weise Aufsatztrager 
44 mit jeweils einem zylindrischen Aufsatzstuck 47. Die 
Aufsatzstiicke 46; 47 sind an ihrer vom Aufsatztrager 43; 44 
abgewandten Seite um 320*^, zumindest jedoch um mehr als 
180° abgerundet. Die Aufsatztrager 43; 44 mit den Aufsatz- 
stucken 46; 47 arbeiten jeweils als Paare 29 von Vorfalz- 
Klemmelcmenten 31; 32 zusammen. 

Es ist auch mdglich, den Aufsatztrager 43; 44 und das da- 
zugehorige Aufsatzstuck (34; 36) einstuckig auszubilden. 

Auf einer der Wellen, z. B. der Welle 34 befindet sich 
drehfest auf dem Wellenende mit dem Einspannpunkt der 
Drehstabfeder 39 ein Steucrarm 49. Der Steucrarm 49 weist 
an seinem drehstabfemen Ende eine LaufroUe 51 auf, wel- 
che auf einer bekannten seitengestellfesten Steuerkurven- 
bahn 52 ablauft. 

Rotationsachsen 53; 54 des Vorfalzzylinders 27 sowie des 
Falzmesser-, Nutleisten- und Punkturzylinders 22 sind mit- 
tels einer gedachten Zentralen 56 und die Rotationsachse 54 
ist mittels eine gedachten Zentralen 57 zu einer Rotations- 
achse 58 des Schneidzylinders 21 beabstandet. Unterhalb 
dieser Zentralen 56; 57 ist der Zylinder 22 mit seitengestell- 
festen Papierfiihrungsstaben 59 umgeben. 

Dem Vorfalzzylinder 27 sind zwei zwischen den Seiten- 
gestellen 8; 9 zueinander fedemd gelagerte, ebenfalls zur 
(Juerschneide- und Querfalzeinrichtung 18 zugehorige Falz- 
walzcn 61; 62 zum Fertigfalzen der Druckprodukte nachge- 
ordnet. Der Transport von vorgefalzten Druckprodukten 
zwischen dem Vorfalzzylinder 27 und den Falzwalzen 61; 
62 erfolgt inittels zweier zusammenwirkender Bandsysteme 
63; 63. 

Die Bander des erstcn Bandsystems 63 sind am Umfang 
42 des Vorfalzzylinders 27 in zwischen den Paaren 29 von 
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Vorfalz-Klemmelemenien 31; 32 befindlichen Nuten 66 so 
wie einem Teil vom Umfang der ersten Falzwalze 61 ge- 
fuhrt. Jeweils an solchen Stellen der Nuten 66 des Vorfalz- 
zylinders 27, an welchen sich ein Voifalz-Klemmelemente- 
System 28 befindet, weist der Vorfalzzylinder 27 gegeniiber 5 
der Peripherie 42 eine sekantenanige, sich in achsparalleler 
Richtung erslreckende Flache 67 auf (Fig. 2). Diese Flache 
67 hat zwischen den geschlossenen Paaren 29 der Vorfalz- 
Klemmelemente 31; 32 eine Tiefe t, welche groBer ist als 
der zweifache Radius r der Aufsatzsiucke 46; 47. lO 

Ebenfalls ist am Umfang 76 des Transport- und Falzmes- 
serzylinders 22 jeweils an der S telle, an welcher Falzmesser 
23 angeordnet sind, jeweils eine sekantenartige, sich in 
achsparalleler Richtung zum Transport- und Falzmesserzy- 
linder 22 erslreckende Flache 77 vorgesehen. 15 

Das zweite Bandsystem 64 ist oberhalb und seitlich des 
Vorfalzzylinders 27 mittels Bandfuhrungswalzen 68 teil- 
weise um den Vorfalzzylinder 27 sowie um die zweite Falz- 
walze 62 gcfiihrt. Bcide Bandsystemc 63; 64 wirken tnitein- 
ander zusammen. 20 

Der lichte Abstand zwischen den beiden Falzwalzen 61; 
62 ist entsprechend der Dicke des Querf alzproduktes mittels 
einer bekannten Falzwalzen-Spaltverstelleinrichtung 74 ein- 
stellbar. Beide Falzwalzen 61; 62 sind deshalb in bekannter 
Weise gegeneinander fedemd gelagert, ura unbeschadet 25 
zeitweise eine Verdickung von Falzprodukten, z, B, nach 
dem Wechsel und der Verbindung von Papierbahnen, zu 
kompensieren. 

Oberhalb der Zylinder 22; 27 sind zwischen dem Einlauf 
der Papierstrange 14; 16 und dem zweiten Bandsystem 64 30 
seitengestellfeste Papierfuhrungsstabe 70 angeordnet, 

Unterhalb der Falzwalzen 61; 62 ist im Seitengestell 8; 9 
ein bekanntes SchaufeLrad 69 mit einem bekannten Druck- 
produkt-AusstoBsystem 71 zur Auslage der Querfalzpro- 
dukte auf einem Auslageband 72 angeordnet. Dem Auslage- 35 
band 27 ist ein seitlich am Schaufelrad 69 in vert ikaler Rich- 
tung befindliches Leitband 73 vorgeordnet. 

Die Offnungsweite der Paare 29 von Vorfalz-Klcmmcle- 
menten 31; 32 ist mittels der Form der Steuerkurvenbahn 52 
einstellbar. 40 

Zum Einstellen der Produktdicke der vorzufalzenden Si- 
gnaturen 78 weist die Steuerkurvenbahn 52 in axialer Rich- 
tung im Qucrschnitt gcsehcn cine Breite f auf, die einer 
mehrfachen Breite g der Laufrolienspur entsphcht Die 
Steuerkurvenbahn 52 hat im Qucrschnitt, d. h. iiber eine 45 
Dicke der Steuerkurve 84 eine Steigung, welche sich in 
Richtung Seitengestell 8 veigroBert. Demzufolge ist die 
Steuerkurve 8 kcgclstumpffbrmig ausgebildet und in axialer 
Richtung E des Vorfalzzylinders 27 verschiebbar angeord- 
net. Die Steuerkurve 84 hat eine zentrische Bohrung und ist 50 
seitlich an einem hulsenformigen Steuerkurventrager 86 be- 
fesiigt, wobei ein Innendurchmesser der zenuischen Boh- 
rung und ein Innendurchmesser des Steucrkurvcntragcrs 86 
gleich ist und beide Telle 84; 86 vorzugsweise einstuckig 
ausgebildet sind (Fig, 3). 55 

Der Steuerkurventrager 86 ist zusammen mit der Steuer- 
kurve 84 koaxial auf einer seitengestell festen Lagerbuchse 
87 angeordnet, welche wiederum im Inneren einen Wellen- 
zapfen 88 des Vorfalzzylinders 27, in einem Kugellager 89 
gelagert, aufnimml. Der hulsenarlige Teil des Steuerkurven- 60 
tragers 86 weist auf seiner Mantelflache 91 ein AuBenge- 
winde 92 auf und ist mittels z. B. einer PaBfeder 93 auf dem 
Steuerkurventrager 86 verdrehsicher und axialverschiebbar 
gelagert. 

Mit dem AuBengewinde 92 des Steuerkurventragers 86 65 
ist ein Innengewindehulse 94 in Eingriff, welche auf ihrer 
seitengestcllnahen Scite einstuckig mit einem Fuhrungsring 
96 verbunden ist. Der Fuhrungsring 96 stutzt sich mit seiner 
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inneren Laufflache drehbar auf der Mantelflache 91 des 
Steuerkurventragers 86 ab und ist z. B. mittels eines zweitei- 
ligen seitengestellfesten Halteringes 97, welcher in eine in 
der Mantelflache 98 umlaufende Ringnut 99 eingreift, gegen 
axiale Verschiebung gesichert. 

Die Innengewindehulse 94 weist auf ihrer Mantelflache 
98 eine Verzahnung 101 auf, welche z. B. mittels eines 
Zahnriemens 102 mit einer Zahnscheibe 103 eines seitenge- 
stellfesten Motors 104 verbunden ist. Mit dem Motor 104 ist 
mit einem Drehwinkelgeber 106 drehfest gekoppelt. 

Soli nun der Vorfalz-Klemmspalt 81 auf Grund der veran- 
derten Dicke eines anderen Falzproduktes verandert wer- 
den, so wird mittels des Antriebes 104 bis 101 die Innenge- 
windehulse 94 verdreht, so daB dadurch der Steuerkurven- 
trager 86 in axialer Richtung E bewegt wird. Befindet sich 
die Laufrolle 51 auf der Steuerkurvenbahn 52 in einer ande- 
ren, z. B. hoheren Position als in Fig. 3 dargestellt, so ver- 
ringert sich die Weite des Vorfalz-Klemmspaltes 81. 

Statt der im Qucrschnitt gcsehcn, ballig ausgefuhrtcn 
Laufflache der SteuerroUe 51 kann diese auch kegelstumpf- 
fbrmig ausgebildet sein und sich somit an die Steigung der 
Steuerkurvenbahn 52 anpassen. Dabei entspricht die Stei- 
gung der Steuerkurvenbahn 52 einer Hohe des Hubes der 
Steuerrolle 51. 

Es ist auch moglich, Falzklappen von FalzklappenzyUn- 
dem damit in ihrer Weite einzustellen. 

Nach einer weiteren Ausfuhrungsvariante kann die Steu- 
erkurvenbahn 52 auch seitengestell fest angeordnet und der 
die Laufrolle 51 tragende Steuerarm 49 kann auf der Spindel 
bzw. der Drehstabfeder 41 in axialer Richtung verstellbar 
sein. Wesentlich ist jedoch, daB die beziigUch der Drehachse 
53 des Vorfalzzylinders 27 geneigte Steuerkurvenbahn 52 
zur Kurvenrolle 51 relativ verschiebbar angeordnet ist. 

Nach einer anderen Ausfuhrungsvariante kann die am 
Steuerarm 49 befindliche Laufrolle 51, deren Rotations- 
achse 108 rechtwinklig zur Langsachse des Steuerarmes 
verlauft, auch auf einer im Querschnit.t gesehen, ebenen, in 
axialer Richtung 53 des Vorfalzzylinders 27 verlaufenden 
Steuerkurvenbahn ablaufen. Eine zweite am Steuerarm 49 
befindliche zylinderfbrmige Rolle in Form einer Stiitzrolle, 
deren Rotationsachse in Langsrichtung des Steuerarmes 49 
verlauft, roUt auf einer AuBenseite 107 der Sei ten wand 33 
des Vorfalzzylinders 27 mit einem entsprcchenden Radius 
um die Rotationsachse 53 ab (nicht daigestellt). 

Die zylindrische Stiitzrolle dient zur Kraftabstiitzung der 
durch die Steuerkurve entstehenden Axialkrafte. 

Ein Verfahren zum Querfalzen von Signaturen lauft wie 
folgt ab. 

Aus den iibereinandergefiihrten Papierstrangen 14; 16 
werden unter Mitwirkung des Schneidzylinders 21 auf dem 
Falzmesser-, Nut Icisten- und Punklurzylinder 22 Signatu- 
ren 78 geschnitten, welche an ihrer in Laufrichtung B des 
Zylinders 22 weiscndcn Vordcrkante eines vorlaufenden 
Teils 79 der Signatur 78 mittels der Punktursysteme 26 je- 
weils erfafit und einem Vorfalz-Klemmelemente-System 28 
des Vorfalzzylinders 27 zugefiihrt werden. Dabei wird jede 
Signatur 78, gesammelt oder ungesammelt, mittels eines auf 
dem Zylinder 22 befindlichen Falzmessers 23 in einen Vor- 
falz-Klemmspalt 81 des Vorfalz-Klemmelemente-Systems 
28 geschoben. Sowohl das vorlaufende Teil 79 als auch ein 
nachlaufendes Teil 82 der Signatur 78 wird um einen Betrag 
der Eindringtiefe des Falzmessers 23 in den Vorfalz- 
Klemmspalt 81 geschoben. Fig. 2 zeigt eine Stellung D der 
Zylinder 22; 27, bei welcher sowohl die Vorfalz-Klemmele- 
mente 31; 32 als auch das Falzmesser 23 die Zentrale 56 be- 
reits um einen Drehwinkel Alpha durchlaufen haben. Nach 
dem Zuriickziehen des Falzmessers 23 (Fig. 2) schlieBen 
sich die Vorfalz-Klemmelemente 31; 32 zangenartig, bzw. 
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maulariig, und bilden einen Vorfalz 83 an der Signaiur 78 
aus. 

Dabei werden die Punkturen des Punktursystems 26 wah- 
rend des Einbringens der Signatur 78 in den Vorfalz- 
Klemmspali 81 entgegen der Uhrzeigerdrehrichtung B des 
Transport- und Formzylinders 22 aus dem vorlaufenden Teil 
79 der Signaiur 78 herausgezogen (siehe auch 
DE195 33 964 Al). 

Dadurch, daB die Aufsatzstiicke 46; 47 der Aufsatztrager 
43; 44 zylinderformig ausgebildet sind, wird der Vorfalz 83 
jenseits einer gedachten Beriihrungslinie der beiden Auf- 
satzstiicke 46; 47 und innerhalb der beiden Vorfalz- Klemm- 
elemente 31; 32 als Wuist ausgebildet 

Daher kann das so ausgebildete Vorfalzprodukt 83; 79; 82 
wahrend des weiteren Transportes auf dem Vorfalzzylinder 
27 nicht aus den geschlossenen V^rfalz-Klemmelementen 
31; 32 herausrutschen. Somit ist der Radius r eines Aufsatz- 
stuckes 46; 47 kleiner als die Hindringtiefe eines Falzmes- 
sers 23 in einen Vorfalz-KIcmmspalt 81. Nach etwa cincr 
viertel Umdrehung des Vbrfaizzylinders 27 - von der Stelle 
56 des Vorfalzens aus - in Gegenuhrzeigerdrehrichtung C 
wird das nichtdargestellte Vorfalzprodukt zwischen beiden 
Bandsyslemen 63; 64 aufgenommen. Etwa nach reichlich 
einer halben Umdrehung des Vorfalzzylinders 27 nach dem 
Vorfalzvorgang trennen sich die Bandsysteme 63; 64 vom 
Vorfalzzylinder 27 (in Fig. 1 nicht dargestellt) wobei das er- 
sle Bandsystem 63 das Vorfalzprodukt bei geoffneten Vor- 
falz- Klemmelementen 31; 32 an seinem Vorfalz 83 soeben 
herausgehoben hat und nachfolgend beide Bandsysteme 63; 
64 das Vorfalzprodukt den Falzwalzen 61; 62 zum Fertigfai- 
zen zufuhren. 

Nach Verlassen der Falzwalzen 61; 62 wird das fertigge- 
falzte Druckprodukt dem Schaufelrad 69 ubergeben und 
nachfolgend auf dem Auslageband 72 abgelegt. 

Erganzend zu den bereits genannten Voneilen bestehen 
die Vorteile des Vorfalzens beim zweistufigen Querfalzen 
darin, daU durch die Abrundung der peripherienahen 'Ibile 
der Vorfalzklemmelcmente fiir die Signatur cin groBcrer 
Stutzabstand zwischen Falzmesser und Vorfalz-Klenmiele- 
ment vorhanden ist, als bei bekannten Falzklappensystemen. 
Durch diesen groBeren Stutzabstand und die Abrundung der 
pehpherienahen Teile konnen dicke Falzprodukte ohne Be- 
sch^igung und mil gcringercr Kraft als bei den hcrkdmmli- 
Chen Falzklappensystemen in den Vorfalz-Klemmspalt ein- 
gebracht werden. Die abgerundeten Vorfalz-Klemmele- 
mente schonen auf Grund ihrer groBen Beriihrflache die Au- 
Benlagen des Falzproduktes. Die Innenlagen des Falzpro- 
duktes werden dadurch geschoni, daB sich das Falzmesser 
iiber die abgerundeten Vorfalz- Klemmelemente abwickeln 
kann, ohne dabei das Vorfalzprodukt einzuklemmen. 

Urn beim Vorfalzvorgang ein ReiBen der Punkturen zu 
verhindem, werden die Punkturen bei Ruckzug gegeniiber 
der Vorderkante des vorlaufenden Teils der Signatur noch 
zusatzlich etwa um einem Betrag der Eindringtiefe des Falz- 
inessers in den Vorfalz- Klenuiispalt zuriickbewegt. 



Bezugszeichenliste 



1 Seitengesiell 

2 Seitengestell 

3 Langsfalztrichter 

4 Langsfalztrichter 

5 - 

6 Motor (7) 

7 Trichlereinlaufwalze 

8 Seitengestell 

9 Seitengestell 
10 



10 



20 



30 



35 



45 



50 



55 



60 



65 



11 Trichterfalzwalze (3; 4) 

12 Zugwalzengruppe (3; 4) 

13 Uberfiihrwalze (3) 

14 Papierstrang 
15- 

16 Papierstrang 

17 Hauplzugwalzengruppe 

18 Querschneide- und Querfalzeinrichtung 

19 Schneidmesser (21 ) 
20 

21 Schneidzylinder (18) 

22 Falzmesser-, Nutleisten- und Punkturzylinder 

23 Falzmess^^rmatur (22) 
24Nutleiste(22) 

25 

26 Punktursystem (22) 

27 Vorfalzzylinder (18) 

28 Vorfalz-Klenrmielemente-Syslem 
29Paar(31;32) 

30- 

31 Vorfalz-Kleramelement 

32 Vorfalz-Klemmelement 

33 Seitenwand (27) 

34 Welle (28) 
35- 

36 Welle (28) 

37 Zahnsegment (34) 

38 Zahnsegment (36) 

39 Drehstabfeder(34) 
40- 

41 Drehstabfeder (36) 

42 Peripherie, Umfang (27) 

43 Aufsatztrager (34) 

44 Aufsatztrager (36) 
45- 

46 Aufsatzstuck (43) 

47 Aufsatzstuck (44) 
48- 

49 Steuerarm (39) 
50- 

51 LaufroUe (49) 

52 Steuerkurvenbahn 

53 Rotationsachse (27) 

54 Rotationsachse (22) 
55- 

56 Zenlrale(53;54) 
57Zentrale(54;58) 

58 Rotationsachse (21) 

59 Papierfuhrungsstabe 
60- 

61 Falzwalze (18) 

62 Falzwalze (18) 

63 Bandsystem, erstcs 

64 Bandsystem, zweites 
65- 

66 Nut (63) 

67 Flache (42) 

68 Bandfiihrungswalze 

69 Schaufeh^d 

70 Papierfuhrungsstabe 

71 Druckprodukt- AusstoBsystem 

72 Auslageband 

73 Leitband 

74 Falzwalzen-Spaltverstelleinrichtung 
75- 

76 Umfang (22) 

77 Hache(76) 

78 Signatur 
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79 Teil, vorlaufendes (78) 




gekennzeichnet, daB die Vorfalz- Kleramelemente (31; 


SC- 




32) am Umfang (42) eines dem Transport- und Falz- 


SI Voifal2-Kleramspalt(28) 




messerzylinder (22) nachgeordneten Vorfalzzyhnders 


82 Teil, nachlaufendes (78) 




(27) angeordnet sind. 


83 Vorfalz (78) 


5 


6. Einrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch 


84 Steuerkurve (27) 




gekennzeichnet, daB mehrere in achsparalleler Rich- 


85- 




tung des Vorfalzzyhnders (27) angeordnete und von- 


86 Steuerkurventrager (84) 




einander beabstandete Vorfalz- Klemmelemenle (31; 


87 Lagerbuchse (88; 86) 




32) ein Vorfalz-Klemmelemente-System (28) bilden. 


88 Wellenzapfen 


10 


7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 


89Kugellager(88) 




zeichnet, daB der \forfalzzylinder (27) an seinem Um- 


90- 




fang (42) jeweils an der Stelle, an welcher ein Vorfalz- 


91 Mantelflache (86) 




Klemmelemente-System (28) angeordnet ist, sich je- 


92Au6engewinde(91) 




weils eine sekantenartige, in achsparalleler Richtung 


93Pa6feder 


15 


erstreckende Flache (67) befindet. 


94 Innengewindehiilse (96) 




8. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 


95- 




zeichnet, dafi der Transport- und Falzmesserzylinder 


96 Fiihrungsring (94) 




(22) an seinem Umfang (76) jeweils an der Stelle, an 


97 Haltering 




welcher Falzmcsscr (23) angeordnet sind, eine sckan- 


98Mantelflache(96) 


20 


lenartige, in achsparalleler Richtung erstreckende Fla- 


99Ringnut(98) 




che (77) aufweist. 


100- 




9. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 


101 Verzahnung (94, 98) 




zeichnet, daB ein Papierfiihrungssystem (63; 64) ange- 


102 Zahnriemen 




ordnet ist, daB das Papierfiihrungssystem (63; 64) aus 


103 Zahnscheibe 


25 


einem auf dem Vorfalzzylinder (27) und um die erste 


104 Motor 




Falzwalze (61) gefuhrtes erstes Bandsyslera (63) be- 


105- 




steht. 


106 Drehwinkelgeber (104) 




10. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 


107 AuBenseite (33) 




zeichnet, daB ein Papierfiihrungssystem (63; 64) ange- 


108 Roiationsachse (51) 


30 


ordnet ist, daB das Papierfiihrungssystem (63; 64) aus 


B Drehrichtung (22) 




einem um Bandfuhrungswalzen (68) sowie um die 


C Drehrichtung (27) 




zweite Falzwalze (62) gefuhrtes zweites Bandsystem 


D Stellung (22; 27) 




(64) besteht. 


E Bewegungsrichlung (84, 86) 




1 1 . Einrichtung nach den Anspriichen 3 bis 7, dadurch 


a Abstand (47, 47; 46, 46) 


35 


gekennzeichnet, daB eine offnungsweite der Vorfalz- 


fBreite (84) 




Klemmelemenle (31; 32) mittekder Form einer Steu- 


g Breite (51^ 




erkurve (84) einstellbar ist. 


m Anzahl (28) 




12. Einrichtung nach den Anspriichen 1 und 5 bis 7 


n Anzahl (29) 




und 9, dadurch gekennzeichnet, daB dem Vorfalzzylin- 


r Radius (46; 47) 


40 


der (27) ein Paar Falzwalzen (61; 62) nachgeordnet 


triefe(67) 




sind. 


Alpha Drehwinkel (22; 27; 56) 




Hierzu 3 Seitc(n) Zeichnungen 


Patentanspriiche 


45 





1. Einrichtung zum Querfalzen von Signaturen (78) 
inittels eines Transport- und Falzmesserzylinders (22), 
welcher mit auf einem Zylinder (27) angeordneten 
Falzklappen (31; 32) zusammenwirkt, dadurcb ge- 
kennzeichnet, daB die Falzklappen (31; 32) an ihrem 50 
peripheren Ende mit einem Radius (r) abgerundet aus- 
gefiihrt sind. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Falzklappen (31; 32) als Vorfalz- 
Klemnielemente (31; 32) ausgebildet sind. 55 

3. Einrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorfalz-Klemmelemente (31; 
32) jeweils maulartig zusammenwirken, daB die Vor- 
falz-Klemmelemente (31; 32) jeweils mittels einer 
Synchronisiereinrichtung (37; 38) miteinander verbun- fiO 
den sind. 

4. Einrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB jedes Vorfalz-Klemmelement (31; 
32) aus einem fedemden fingerartigen Aufsatztrager 
(43; 44) mit einem zylinderformigen, peripherienahen 65 
sowie achsparallel verlaufenden AufsatzstUck (46; 47) 
besteht. 

5. Einrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch 
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Abstract of DEI 971 6625 

The invention relates to a device for pre-folding signatures. The inventive device enables transverse pre- 
folds to be made in thin and thick printed products, in the correct position and without damaging the 
product. The invention is characterized in that the folding jaws are configured so that they are rounded off 
with a radius at each peripheral end. 
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